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Beschreibung zur 

P a t e n t a n m e 1 d u n g P 20 65 153.0 
» Mebxkomponentendetergentformlinge" 

( Aue scheidung aus der Pat entanmeldung P 2Q 07; 41 3 . 9-41 ) 
Anmelderin: Raion Yushi Kabushiki Kaisha, Tokyo. Japan 

Prioritat beansprucht aus jjapanischem Gebrauchsmuster 14680-69 
vom 18.Februar 1969 

Die Erfindung betrifft MebrkoE^onentendetergentformlinge nit 
bestimmter, die Wirksamkeit und Brauohbarkeit verbessernder Struktur 
und Zusammensetzung. 

Detergentien werden im allgemeinen in Pulverform gelief ert, wenn sie 
als Wasefamittel dienen sollen, weil eicn fur die Herstellung in 
dieser Form das Sprtlhtrockramgsverfahren in der Praxis gut bev&hrt 
iiat und die dabei anfallenden kSraigen Pulver infolge ihrer guten 
ScMttfahigkeitleioht abmessen und verpacken lassen. 

Einige Nacnteile dieser Anwendungsform, wie die benStigte kostspie- 
lige grofie Hers'tellungsapparatur, der geringe innere Zusammenlialt 
und demzufolge leichte Staubbildung aus den einzelnen KBrnern des 
Detergentpulrers und schlieBlich die Unbeouemlichkeit fur der An- 
wender, fiir die Bemessung der benBtigten Waschmittelmenge MeBbecher 
benutzen zu nrilssen, haben dazu gefUhrt, Detergentien fiir Wasoh- 
maschinen in Brikettform vorzusohlagen, bei denen der Benutzer die 
einzelnen Formlinge von vorbestimmtem Gewioht abgezfihlt in die Wasch- 
maschine ohne Benutzung eines KeBbechers einlegen kann. Derartige 
Formlinge kQnnen auch.wie es in der GB-PS 1 o22 680 beschrieben ist, 
mehrere Komponenten verachiedenartig virkender Bestandteile ent- 
halten, wodurch es mSgiioh wird,eine Gesamtzusammeneetzung zu lie- 
fern, welohe an sich nicht die nBtige Abriebfestigkeit gewahrleiBten 
kannte : Man legt in flaohen Scnlcnten zwei AuBenkomponenten von 
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hoherer Abriebfestigkeit auf und unter eine Zwischenschicht mit 
zusatzlich erwunschten Wirkstoff en, welche aber eine geringere 
Festigkeit verursachen. Allerdings mttssen die so eingebett(e!f Zweit- 
komponenten selbst auch noch eine gewiss.e Eigenstabilitat aufweisen* 
nicht^gebundene, pulvrige Substanzen oder Fliissigkeiten lassen si'ch 
nicht unterbringfln und die Brikettform bedingt auch die Gefahr der 
Desintegration bei Megebeanspruchung, d.h.,der Zusammensetzung der 
Gesamtmischung sind immer noch unerwunschte Grenzen gesetzt- 

Bin besonders groBer Nachteil der bisherigen Detergentzusammen- 
setzungen fur ¥a3Chmittelzweck$lag darin, daB man sich an die Regel 
gebunden hielt, ea dtirfe nicht mehr als hSchstens etwa 20 Gew.-£ 
an Ratriumeilikat zugeaetzt werden, obwahl an sich bekannt war, 
daB Natriummetaailikat eine hohe Reinigungskralt besitzt und sehr 
preiagUnstig zuganglich ist| J)edoch war ausserdem bekannt, daB bei 
hbherem Gehalt an dieaem Silikat Trttbungen in nicht mehr vertretba*e 
rer Starke in der Waschlauge auftreten. Diese TrUbungen rlihren von 
Ausfallungen a** unlo*slichem SiOg her, welches sich bei der Sprtth- 
trooknung aus dem Silikat bildet. 

Diese unerwiinschten Beschra*kungen in der Auswahl der Komponenten 
sind auch durch die in GB-PS 911 204 beschriebenen Tabletten nxcht 
Uberwunden worden, . mit denen das Problem gelbst werden soil, in 
der Wasohmittelzusammensetzung ein chemisch bleichendes Mittel 
gegen vorzeitige Zersetzung durch Umgebungaluft geschiitzt im 
Inneren der Tablette, a.B. in einer darin vorgeseheneaAushBhlung, 
unterzubringexio 

Die der Erfindung Z ugrundeliegende Aufgabe bestand in der Sphaffung 
von Mehrkomponentendetergentformlingen aus einem Puller und einer 
Uiohullungsschale, wobei die Umhullungaschale im wesentlichen aua 
Hatriumailikat und anderen iiblichen Detergentkompqnenten und der 
Puller aus den aus Natriumsilikat und anderen Detergehtkomponenten 
zusammengeaetzten Reinigungsmitteln oder aus den ttblichen ampho- 
teren Oberflachenaktivstoff en zum Weichmachen oder aus optischen 
Aufhellern zum WeiBmachen oder aus Gemischen solcher Stott e ait 
den Reinigungsmitteln besteht, welohe in der Auswahl ihrer Kompo- 
nenten beziiglich ihrer Art und Menge unbeschranfct auf die optimale 
Punktion als Waschmittel zusammengesetzt werden konneno 
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fcs konnte gefunden verden, dafi sich dieses Ziel erreichen lasst, 
wenn me" dafiir sorgt, dafi 

a) die Unihullungsschale einen Gehalt an Natriumsilikat im Bereieh 
von 20 - 95 (Jew.-* aufweist und durch Kompressionsformgebung wie 
ei.e bei thermoplastischen Kunststoffen ttblieh ist in die Form von 
zwei aufeinander aufbringbarett Halbscbalen gebracht ist, 

b) der FttUer in Form eines Pulvers oder einer dickflUssigen Masse 
vor der Vereinigung der Halbscbalen in die Umhullungsschale ein- 

gebracht ist und Material / 

c) die Dimensionen so gewahlt sind, daB. dds/von umhullungsschale 
und Poller zusammen als Dosierungseinheit fur einen Waschvorgang 
di enenykann . 

Die Erfindung beroht auf der ■ ErkenntniB, daB man bei Vermeidung ei- 
ner SprtHtrockmmg lei der Zubereitung der natriumeilikathaltlgen 
ReizLigungamittelkonponente die Anteilamenge an MatriaMsiliiat nahe- 
su beliebig ateigern kann, ohne wacblaugentrttbende Beimengung von 
SiO, su er Z eugen,und daB uberraechenderweiae aolche Zusawensetzun, 
gen Hit extrem hohem Hatriumailitatgebalt die Eigenechalt annehmen, 
mit den Ketiodea der Verformuagetecbiuk fur thermoplaetische Harse 
unter Ausbildang von seta stabilen Gebilden verformbar su sexn. 
Auf diese Weiae ist es mogllcb, die Bnhttll-ingaaohale erfindungs- 
»maB am zvrei miteinander nacb Befttllung mit Je naoh Bedarf 
ba^blT- wMMlenden InhaltBet.«en su verblndenden Helbeobalen 
^bUden. >. render wird Merdurch nioht nur wie . * 
anderen D,terge B tformlingen dae Abmeeaen dee DetergentB xm Heeebe 
ctr TrZrt, sondern auch eine Kompoeition MUM 
Z aTe'lsobenBwerten Z ueat,Bto ff . wie ^^^^^ 

material benotlgt. 

me Erfindung wird an Hand dar beigefttgten Zeiehnungen an, Beiepiel 
£™ter AuafiibrungBlo^en naebBtebend naber erlttutert. *a *ei 
£TEf Figaren 1 bis 5 Jeweiia gaersobnittsansicbten solcber 
•erfindungsgemafier Eormenl 
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Zunfichst sei die zweckm&Bige Zusammensetzung dee zur HerBtellung u 
der Detergentformlinge zu benutzenden Detergentteiges besprochen. • 
Erfindungsgemafl enthait der Detergentbrei eine vernal tnismaBig groBi 
Anteilsmenge an Natriummetasilikat, die allerdings in einem weiten 
Bereich von 20 - 9£ Gew.-#, berechnet auf das trockene Detergent, 
ausgewahlt werden kann. Man kann auch ein Auf schaumungsmittel wie. 
beispieleweiBe Tbluolsulfonylhy&razid, -Oder ein Azodicarboxylsau- 
reamid, in einer Anteilsmenge von 0,1 bis 5 Gew.-£ zusetzen. Venn 
ein Aufschaumer zugesetzt wird,erhalt man eine porose Struktur, die 
nachstehend noch naher beschrieben werden wird. Der Betergentteig 
enthait auch eines oder mehrere der ttblichen'Oberfiachenaktiv- 
stoffe, wie beispielsweise die Natriumsalze der Alkylbenzolsulfo- 
saure, Tripolyphosphorsaure, Natriuincarbonat und auch gewiirischten- 
falles Rlechstoffe. 

... / 

Formlinge, wie sie in Pig.1 gezeigt sind, k6nnen aus einem solchen 
Teig leicht mit Hilfe der PreBverformungsmethode* wie sie bei der 
Fqrmgebung fur synthetische Kunststoffe benutzt wird, hergestellt 
werden. Der Betergentteig wird dabei in ein Paar von halbkugeligen • 
Honlschalen 1 und 2 ausgeformt, die jjeweils Flanschansatze 1a und 
2a besitzen. Man beschickt den durch die Schalen 1 und 2 umschlos- 
seneifrohlraum mit einem gek'dmten Detergent, einem Weichinacher wie 
z.B. ampholytischen Oberflachenaktivstoff , uhd einem WeiBmacher, 
d.h.also, mit dem Pulver 4. Danach preBt man die Planschansatze 
1a und 2a zusammen und erhitzt sie, so daB sie thermisch, wie es 
bei der Naht 3 gezeigt ist, verschweiBen.' Der auf die Flansch- 
ansatze 1a und 2a ausgeUbte Druck muB dabei selbstverstandlich 
so gewahlt werden, daB die Flanschansatze nicht zerbrechen; da der 
Detergentteig bei dem Erhitzen jjedoch zum Schmelzen kommt und dann, 
wenn er getrocknet wird, wieder einige Festlgkeit erlangt, ist es 
mbglich, d*B aus aus den halbkugeligen Honlschalen 1 und 2 bestehei- 
de Hohlformenpaar thermisch, wie beschrieben, zu einer einheit- 
lichen Umhiillungsschale zu verschweiBen. 

Bei der in Figur 2 gezeigt en AusfuhEungsform werden die Halbsphalen 
101 und 102 gebildet, indem man einen mit Aufschaumer versehenen 
Detergentteig in Hohlf ormen bei Temperaturen oberhalb 90°C erhitzt 
und aufschaumt. Demzufolge enthait en die Halbschalen 101 und 102 
Poren 5, so daB die Loslichkeit der Detergentformlinge in Wasser 
wesentlich erleichtert werden kann. Auch' ohhe Benutzung eines 
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Aufachaumungamittels konnen die Poren auf Grund dee Wasaergehaltea 
im Detergentteig hervorgerufen werden, indem man die Erhitzung 
und die iibrigen Herstellungsbedingungen entsprechend einrichtet. 

In der AuafUhrungsform entsprechend Pigur 3 sind angenahert halb- 
fcugelige Schalen 111 und 112 ohne Plansch in aonat gleicher Weise 
wie voratehend beachrieben hergestellt aus einem Detergentbrei. 
Die Schale 111 iat dabei in ihrer Bemeaaung zum Aufechieben auf die 
Schale 112 auagebildet, so daB diese beiden Schalen zuaammen eine 
Kapael ergeben, die mit Detergent, bzw.. ReinigungBmittel und/oder 
anderen Zusatzmitteln A gefttllt wird. 

Bei der in Pigur 4.ge Z eigten Ausfuhrungsform besitzt die auasere 
Schale 121 eine ringf5rmige Erhebung 121*, die in eine ringfBrmige 
Nut 122b eingepaest iat, welche an der AuBenwand der unteren ein- 
zuaetzenden Schale 122 eingeformt iat. Die Umhullungahalbachalen 
121 und 122 dieser Ausfuhrungsform zeigen auch die m Pigur 2 zu 
sehenden Poren 5. 

Bei der in Pigur 5 gezeigten Ausfuhrungsform besltzen die vereinig- 
ten Unhullungshalbschalen 131 und 132 die Porm von hohlen regel - 
maBigen Prismen oder von rechteckig kreisfbrmigen Zylindern. 

Eb iat ersichtlich, daB die in die Kapaeln einzufttllenden Stoff e 4 
nicht unbedingt feete Subatanzen sein mUssen, sondem es kann 
sich dabei, wie es in Pigur 5 angedeute* iat, auch um dickflussige 
Massen 6 handeln, Der ErfindungsgegenBtand ±st auch sonst noch 
vielfach abwandelbar. 
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Trennanmeldung aus ShR-1 4T-P 

P 20 07 413.9-41 6 

Raion Yushi K.K. • 18.Marz 1972 

Patentanspritche 

1. Mehrkomponentendetergentformlinge aus einem Fuller und ' 
einer Umhullungsschale, wobei die Umhuliungsschale im wesentlichen 
aus Natfiumsllikat und anderen ublichen Detergentkomponenten 
und der Fuller entweder ebenfalls aus den aus Natriumsilikat 
und anderen Detergentkomponenten zusaramengesetzten Reinigungs- 
mitteln oder aus. den ublichen amphoteren Oberflachenaktivstoff en 
zum Weichmachen oder aus optischen Aufhellern zum YfeiBmachen oder 

Gemischen solcher Stotffe mit den Reinigungsmittejn besteht, 
dadurch gekennzeicb.net, daBdie Umhullungsschale 
elnen Gehalt an Natriumsilikat im Bereich von20-95 Gewichtsprozent 
aufweist und durch Kompressionsformgebung wie sie bei Saermo- 
plastischen Kunststof f en ublich ist in die Form von zwei aufein- 
ander aufbringbaren Halbschalen gebracht ist, 

daS der Fuller in Form eines Pulvers oder einer dickflussigen Masse 
vor der Vereinigung der Halbschalen zur Umhullungsschale einge- 
bracht ist. und 

daB die Dimensionen so gewahlt sind, daB das Material von Umhiillungs. 
schale und Fuller zusammen als Dosierungseinheit fur einen 
Vaschvorgang dienen. 

2. Detergentformlinge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Umhullungsschale in die Form von Halbkugeln (11,12;1o1,1o2) 
mit peripfteren Flanschteilen (11a,12a; 1o4a,to2a) gebracht ist 
und die Halbkugeln nach Befttllung mit den Flanschteilen auf- 
einander auf gebracht und dttr* VerschweiBung zur Umhullungsschale 
vereinigt worden sind. 

3. Detergentformlinge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Umhullungsschale in die Form von aufeinandersteckbaren re- 

^elmassigen Hohlprismen (111,112;121,122) oder rechteckig einseiig 
geschlossenen Zylindern (131,132) , bei denen gegebenenfalls zur 
Verfestigung der VereiAigung am Rand der Halbschalen entsprechende 
2 ffi±a*3, bezw. Nuten (121b,122b) geformt sind, gebracht ist. 
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4. Detergentformlinge nach einem der Ansprttche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umhullungsschale Poren (5) aufweist, 
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Fortsetzung von Anspruch 4 

welche dadurch ausgebildet worden sind, daB der sur Herstellung 
der UfflhullungsacHale angeteigten Reinigungsmittelinasse ale 
Auf sender entweder Toluol sulfonylhydrasid oder Asodicarbonsaur*- 
aMid ngurtrt worden und die Verformung bei Temperature* 
oberhalb 90°C durchgeftihrt worden 1st. 
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